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Pomůcky a potřeby                                

Pomůcky a potřeby
Sešit formátu A4 čtverečkovaný 60 listů na poznámky, podklady k úkolům apod.
Papírová složka s klopami (ušima)formát A4  na vypracované úkoly
Kladívkový papír formát A4 – ořezaný na 210*297 mm PRO VÝKRESY (min. 5 ks v rezervě)
Rýsovací potřeby (Pravítko, šablonky)
Mikrotužka (pentilka) 0,5 mm, 
Tuhy optimální HB (F) a H
Pro přehled uvádím tabulku
[image: ] 
Historie moderních tužek začíná v 16. století v Anglii, kde bylo objeveno ložisko grafitu. V 19. století se tužky a jejich výroba rozšířily i do dalších zemí, a to díky nové technologii vypalování směsi grafitu a jílu v pecích. Tento způsob výroby se využívá dodnes.
Tužka je tvořena tuhou v dřevěném obalu. Grafit zajišťuje barevnou stopu, jíl tuhu zpevňuje a tím určuje tvrdost tužky. Musíme si nejprve ujasnit, k jaké činnosti tužku potřebujeme. Čím více grafitu obsahuje, tím je měkčí a snáze se s ní kreslí, více se ale rozmazává. Vyhledávají ji proto umělci, hodí se na výtvarné aktivity. Naopak tuhy s vyšším podílem jílu jsou tvrdší a jsou vhodné na přesné, ostré čáry, tedy např. na již zmíněné rýsování.

Při rozlišování měkkosti tuh nám pomáhá evropské značení – číslice 1 až 10 a písmena H (z anglického hard – tvrdý), B (black – černý) a F (firm – pevný). Písmeno F (a také přechodové označení HB) stojí ve středu tvrdosti; čím měkčí (a také tmavší) tužka je, tím vyšší má číslo ve spojení s písmenem B (9B je samotný přírodní grafit). Nejtvrdší (a nejsvětlejší) tužka má oproti tomu označení 10H.

Zajímavostí je, že systém číselno-písmenného označování tužek vychází z tzv. gradační škály známé firmy Koh-i-noor Hardtmuth, která s její pomocí jako první na světě rozlišovala stupně tvrdosti tuh. Zkratka HB vyražená na tužkách označuje výrobce Hardtmuth-Budweiss, tj. H = Hardtmuth, B = Budweiss/Budějovice a F vychází ze jména Franz Hardtmuth, což byl vynálezce technologie výroby různé tvrdosti tuh. 1 B 2 HB 3 H
V obchodech můžete také narazit na označení tužek 1, 2 a 3, jde o tři nejpoužívanější tuhy pro školáky. Tužka č. 1 odpovídá tuze B, tužka č. 2 tuze HB a č. 3 označuje tuhu H. Jednička a dvojka jsou určeny na psaní a kreslení, trojka je „rýsovací“ tužkou.
Zdroj: https://www.detskyeshop.cz/clanky/detail/tuzky-1-2-3-nebo-h-hb.htm



Stupnice tvrdosti tužek
[image: ]
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Obrazy kreslíme měkčí tuhou tvrdostí B, HB, F.
Tenké čáry (např. osy, kótovací a odkazové čáry, šrafování) kreslíme tvrdší tuhou tvrdosti H, 2H.
Prkno  - máte k dispozici ve třídě

[image: ]

Plán učiva
Úvod
- Význam a úkol technického kreslení 
- Pomůcky v technickém kreslení 
- Zásady kreslení od ruky a s pomůckami
Normalizace v technickém kreslení
- Technické výkresy – druhy, formáty, skládání 
- Druhy čar, popisování, měřítka, popisové pole 
- Značení materiálů na výkrese 
- Normalizované písmo
Kreslení náčrtů
Technické zobrazování
- Pravoúhlé promítání 
- Kosoúhlé promítání, pravoúhlá axonometrie 
- Zobrazování jednoduchých a složených těles 
- Promítání do pomocné průmětny 
- Zobrazování řezů a průřezů 
- Zobrazování průniků, zjednodušování a přerušování těles 
- Zobrazování přetvořených těles
Kótování na technických výkresech
- Základní pojmy a pravidla 
- Soustavy kót, druhy kótování 
- Kótování průměrů, poloměrů, úhlů, oblouků 
- Kótování děr a roztečí 
- Kótování sklonu, kuželovitosti, jehlanovitosti 
- Kótování zkosení hran 
- Vyvolená čísla a normální délkové rozměry
Předepisování přesnosti rozměrů
- Tolerování rozměrů, základní pojmy, uložení 
- Lícovací soustavy 
- Zapisování tolerancí a mezních úchylek 
- Mezní úchylky netolerovaných rozměrů
Předepisování jakosti povrchů
- Předepisování drsnosti 
- Předepisování úpravy povrchu 
- Praktický příklad předepisování přesnosti rozměrů a jakosti povrchu

Hodnocení a klasifikace
Úkoly  budou hodnoceny v následující hodině (po týdnu).
Při hodnocení výkresů bude hlavně hodnoceno kvalitní grafické zpracování
Na konci pololetí před uzavřením známek kontrola všech sešitů, sešity musí být v absolutním
pořádku, se všemi nakreslenými obrázky a se vším dopsaným učivem.
Známky budou průběžně zapisované do systému EDUPAGE.
Hodnocení a uzavření klasifikace červen 2023
Úkoly 22 až 40
Dle Školního řádu – část H.
H. Pravidla pro hodnocení výsledků vzdělávání žáků
Výběr nejdůležitějších bodů
Prospěch žáka v jednotlivých vyučovacích předmětech je klasifikován těmito stupni:
1 – výborný
2 – chvalitebný
3 – dobrý
4 – dostatečný
5 – nedostatečný.

Podmínkou klasifikace v jednotlivých předmětech je odevzdání všech prací stanovených vyučujícím předmětu na začátku školního roku (sešit, výkres, výpočet, protokol apod.), jinak nemůže být žák hodnocen !!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!
1.6 Zásady klasifikace a získávání podkladů
Při hodnocení žáků, tj. průběžné i celkové klasifikaci za příslušné klasifikační období, pedagogický pracovník uplatňuje přiměřenou náročnost vůči žákovi. Při celkové klasifikaci přihlíží učitel k věkovým zvláštnostem žáka i k tomu, že žák mohl v průběhu klasifikačního období zakolísat v učebních výkonech pro určitou indispozici. Je nutné zajistit patřičnou četnost zkoušení (jak písemného, tak i ústního) a transparentnost při hodnocení zkoušeného žáka. V předmětech, kde jsou součástí klasifikace grafické či písemné práce, učitel přihlíží kromě věcné správnosti a estetické stránky prací také k plnění termínů při jejich odevzdávání žákem.
Vyučující dodržují zásady pedagogického taktu, zejména:
a) nehodnotí žáky v den jejich návratu do školy po nemoci delší než jeden týden,
b) účelem zkoušení není nacházet nedostatky nebo mezery ve vědomostech žáka, ale hodnotit to, co umí,
c) v případě zadávání nové látky k samostatnému nastudování je nutné předem sdělit, jakým způsobem má být nastudována, jakou formou a v jakém rozsahu bude ověřována; přitom tento přístup může být použit pouze jako doplňková forma výuky.






1.7 Vlastní klasifikace
d) Při určování klasifikačního stupně posuzuje učitel výsledky práce objektivně.
g) Při klasifikaci na konci klasifikačního období se u žáka hodnotí kvalita práce a učební výsledky, jichž žák dosáhl za celé klasifikační období. Stupeň prospěchu se neurčuje automaticky jen na základě průměru z klasifikace za příslušné období, ale po celkovém posouzení práce žáka vyučujícím.
1.9.2 Pochybnosti o správnosti hodnocení
Má-li žák nebo zákonný zástupce zletilého žáka pochybnosti o správnosti klasifikace v jednotlivých předmětech na konci prvního nebo druhého pololetí, může do tří pracovních dnů ode dne, kdy byl s touto skutečností seznámen, nejpozději však do 3 pracovních dnů od vydání vysvědčení, požádat ředitelku školy o přezkoumání výsledků hodnocení.
1.10 Doplňková klasifikační zkouška
Doplňková klasifikační zkouška je vnitřní opatření školy vztahující se ke klasifikaci žáka
v jednotlivých povinných předmětech. Jestliže v příslušném pololetí opakovaná krátkodobá nebo dlouhodobá absence žáka v příslušném předmětu přesáhne 25 % z celkového počtu odučených hodin, může vyučující rozhodnout, že žák vykoná doplňkovou klasifikační zkoušku. Tato zkouška je samostatná a její výsledek je hodnocením žáka za celé pololetí.













Odevzdávané výkresy – vzor
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Zápatí výkresů
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Úkol č. 22
Název: KONTRAST                                   25. 1. 2023
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Úkol č. 23
Název: TECHNICKÉ ZOBRAZOVÁNÍ         30. 1. 2023
PRAVOÚHLÉ PROMÍTÁNÍ
ZOBRAZOBÁNÍ GEOMETRICKÝCH TĚLES
[image: ]
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Úkoly pro níže zadaný výkres: 
1. Přiřaďte názvy těles ke správným tvarům (Hůlkové písmo 5 mm, tlustě)
2. Barevně znázorněte průmětny – viz vzorová ukázka
- můžete kombinovat třeba jen modrou a červenou barvu (průmětnu) nebo zelenou s oranžovou apod. 
3. Po obvodě rámeček 5 mm
[image: ]4. Doplňte zápatí

5. Hodnotit se bude: grafická úprava, písmo, úhlednost















Úkol č. 23  PRAVOÚHLÉ PROMÍTÁNÍ NA DVĚ PRŮMĚTNY    
   TECHNICKÉ ZOBRAZOVÁNÍ  - GEOMETRICKÁ TĚLESA   
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Úkol č. 24								6. 2. 2023
Název: STŘEDOVÉ A ROVNOBĚŽNÉ PROMÍTÁNÍ          
Formou tzv. formátku přepište níže zadaný text.
Jedná se o úvod a pochopení problematiky Technického zobrazování.

Pojmy:
Průmětna
Středové promítání
Rovnoběžné promítání
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Postup:
Rámeček a linky
Nadpis 7 mm:  
24. STŘEDOVÉ A ROVNOBĚŽNÉ PROMÍTÁNÍ   
První odstavec 5 mm:  HŮLKOVÉ PÍSMO[image: ]
 Zbytek textu 5 mm:  HŮLKOVÉ PÍSMO
[image: ]
[image: ]Zápatí    



   

Stranu č. 2 si vytiskněte a sepněte dohromady.
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Úkol č. 25								20. 2. 2023
Název: PRAVOÚHLÉ PROMÍTÁNÍ – MODEL 1          
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Samostatná práce
Zobrazte tři průmětny  
Grafické zpracování a správnost
Hrany tlustě, kóty tence 
Kóty v souladu s úkoly 11. a 12. z 1. pololetí



Postup:
1. Ručně (nanečisto) si znázorněte průmětny podle modelu
2. Okótujte
[image: ]3. Přeneste na výkres, napřed tence, potom zvýrazněte tlusté čáry
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27. 2. 2023 Lyžák – Horní Bečva 
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Úkol č. 26								6. 3. 2023
Název: PRAVOÚHLÉ PROMÍTÁNÍ – MODEL 2       

[image: ] [image: ]
[image: ] [image: ]
Samostatná práce
Zobrazte tři průmětny  
Grafické zpracování a správnost
Hrany tlustě, kóty tence 
Kóty v souladu s úkoly 11. a 12. z 1. pololetí
Postup:
1. Ručně (nanečisto) si znázorněte průmětny podle modelu
2. Okótujte
3. Přeneste na výkres, napřed tence, potom zvýrazněte tlusté čáry
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https://docplayer.cz/3706588-Jaroslav-kletecka-petr-fort-technicke-kresleni.html
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Úkol č. 27							13. 3. 2023
Název: PRAVOÚHLÉ PROMÍTÁNÍ – MODEL 3   
[image: ][image: ]  

[image: ]  [image: ]
Samostatná práce
Zobrazte tři průmětny  
Grafické zpracování a správnost
Hrany tlustě, kóty tence 
Kóty v souladu s úkoly 11. a 12. z 1. pololetí
Postup:
1. Ručně (nanečisto) si znázorněte průmětny podle modelu
2. Okótujte
3. Přeneste na výkres, napřed tence, potom zvýrazněte tlusté čáry
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Úkol č. 28							20. 3. 2023
Název: PRAVOÚHLÉ PROMÍTÁNÍ - TEORIE
[image: ][image: ]


https://docplayer.cz/3706588-Jaroslav-kletecka-petr-fort-technicke-kresleni.html
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https://docplayer.cz/3706588-Jaroslav-kletecka-petr-fort-technicke-kresleni.html

Sdružené obrazy zobrazené metodou promítání č.1
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[image: ]Sdružené obrazy zobrazené metodou promítání č.3,












- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Úkol č. 29							      20. 3. 2023
Název: AXONOMETRICKÉ PROMÍTÁNÍ  - TEORIE
[image: ]
https://docplayer.cz/3706588-Jaroslav-kletecka-petr-fort-technicke-kresleni.html
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     Axonometrické promítání dává názornou představu o tvaru součásti z jednoho obrazu. 
[image: ]




Úkol č. 30							      20. 3. 2023
Název: AXONOMETRIE A IZOMETRIE 
Úkol: V axonometrii a izometrii nakreslete krychli (useklou viz obrázek) o rozměrech 50 x 50 x 50 mm. 
Obrys krychle, rámeček a nadpisy tlustě, šrafy tence ale viditelně. 
[image: ][image: ]
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Axonometrické promítání
Zdroj: Technické kreslení – výukový materiál – SPŠ Opava 
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Středové promítání
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Rovnoběžné promítání
[image: ]

Pravoúhlé promítání na několik průměten
[image: ]
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Úkol č. 31							      27. 3. 2023
ČÁRY NA TECHNICKÝCH VÝKRESECH – OPAKOVÁNÍ (43-44)

Dnešní úkol je zaměřen na zopakování kreslení čar na výkresech

1. Texty pište hůlkovým písmem 5 mm, mezery mezi řádky 5 mm
2. Po obvodě rámeček 5 mm
3. Při kreslení podložky dbejte na tloušťky čar
4. Doplňte zápatí
5. Hodnotit se bude: grafická úprava, písmo, úhlednost


POPISOVÉ POLE NA VÝROBNÍM VÝKRESE
file:///C:/Programy%20stahuj/VY_32_INOVACE_04102dum.pdf


















ÚKOL č. 31 ČÁRY NA TECHNICKÝCH VÝKRESECH – OPAKOVÁNÍ 

1. obrysové čáry a viditelné hrany: souvislá tlustá čára 
2. zakryté obrysy a hrany: čárkovaná tenká čára
3. označení rovin řezů: čerchovaná tlustá čára s dlouhými čárkami
4. osy: čerchovaná tenká čára s dlouhými čárkami
5. kótovací a vynášecí čáry: souvislá tenká čára

Tloušťka čáry musí být v celé délce konstantní
Poměrné tloušťky tenké, tlusté a velmi tlusté čáry jsou v poměru 1:2:4

Normalizované tloušťky čar:

	0,13
	0,18
	  0,25
	  0,35
	    0,5
	0,7
	1,0
	1,4
	2,0
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  Poznámka:  T10 znamená na strojních výkresech tloušťku materiálu
[image: ]
Úkol č. 32							3. 4. 2023
Název: POHLEDY NA VÝKRESECH
  https://docplayer.cz/3706588-Jaroslav-kletecka-petr-fort-technicke-kresleni.html
[image: ]
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[image: ]VIZ: Úkol č. 28
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Úkol č. 33							          3. 4. 2023
ŘEZY A PRŮŘEZY TĚLES , PRŮNIKY  Opava str.41 PDF
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PRŮŘEZY
[image: ]
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[image: ]LOMENÝ ŘEZ
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PŘÍČNÝ ŘEZ 
[image: ]
PODÉLNÝ ŘEZ 
[image: ]
SLED REZŮ A PRŮŘEZŮ 
[image: ]
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NEURČITÉ PRŮNIKY
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Úkol č. 34	                                         24. 4. 2023
Název: ZOBRAZENÍ SLOŽENÉHO TĚLESA
str. 45 Fořt PDF
Dnešní úkol je zaměřen na zobrazení složeného tělesa. 
1. Texty pište hůlkovým písmem 5 mm, mezery mezi řádky 5 mm
2. Po obvodě rámeček 5 mm
3. Při kreslení dbejte na tloušťky čar
4. Doplňte zápatí
5. Hodnotit se bude: grafická úprava, písmo, úhlednost
[image: ]
Samostatná práce
Grafické zpracování a správnost
Obrysové čáry a viditelné hrany tlustě, kóty tence 
Kóty v souladu s úkoly 11. a 12. z 1. pololetí
Postup:
1. Všechny čáry nazačátku rýsujte velmi tenkou plnou čarou (mohou se snadno vymazat)
2. Okótujte – tenká čára.
3. Na konci když máte vše zkontrolované vytáhnete obrys tlustou čarou. 
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Úkol č. 34	 ZOBRAZENÍ SLOŽENÉHO TĚLESA
SLOŽENÁ TĚLESA JSOU SESTAVENA Z JEDNOTLIVÝCH ZÁKLADNÍCH GEOMETRICKÝCH TĚLES. JEDNODUCHÝ HŘÍDEL ELEKTRICKÉHO PŘEPÍNAČE SE SKLÁDÁ ZE VOU NESTEJNĚ DLOUHÝCH VÁLCŮ A PRAVIDELNÉHO HRANOLU. PRO URČENÍ ROZMĚRŮ A NÁZORNOST VYSTAČÍME JEDNÍM PRŮMĚTEM. (Poznámka k textu: VÝŠKA PÍSMA A MEZERY MEZI ŘÁDKY VOLTE 5 mm)
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Úkol č. 35							          24. 4. 2023
VZNIK TVARU HRANATÉ STROJNÍ SOUČÁSTI TEORIE

STROJNÍ SOUČÁSTI VZNIKAJÍ KROMĚ JINÝCH ZPŮSOBŮ ZE ZÁKLADNÍCH GEOMETRICKÝCH A SLOŽENÝCH TĚLES, KTERÁ JSOU SEŘÍZNUTA ROVINAMI NEBO JSOU V NICH THOTOVENY VÝŘEZY, DRÁŽKY, DÍRY APOD.

[image: ]                                   IZOMETRIE

[image: ]                            NÁRYSY A BOKORYSY
[image: ]				       PŮDORYSY

[image: ]
Úkol č. 36							          24. 4. 2023
VZNIK TVARU ROTAČNÍ STROJNÍ SOUČÁSTI
Dnešní úkol je zaměřen na zobrazení složeného tělesa. 

1. Texty pište hůlkovým písmem 5 mm, mezery mezi řádky 5 mm
2. Po obvodě rámeček 5 mm
3. Při kreslení dbejte na tloušťky čar
4. Doplňte zápatí
5. Hodnotit se bude: grafická úprava, písmo, úhlednost
Samostatná práce
Grafické zpracování a správnost
Obrysové čáry a viditelné hrany tlustě, kóty tence 
Kóty v souladu s úkoly 11. a 12. z 1. pololetí
Postup:
1. Všechny čáry na začátku rýsujte velmi tenkou plnou čarou (mohou se snadno vymazat)
2. Okótujte – tenká čára.
3. Na konci když máte vše zkontrolované vytáhnete obrys tlustou čarou. 
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Fořt strana 45 PDF
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INFORMACE K TEK S OHLEDEM NA STÁTNÍ SVÁTKY A PRAXE
24.4.	Zadání úkolů 34, 35, 36
1.5.		Státní svátek - Svátek práce
8.5.		Státní svátek – Den vítězství
9.5.	Odevzdání všech úkolů za 1. a 2. pololetí ve složce.      Seřadit podle seznamu.  ÚTERÝ !!!!!!!!!!
15.5.	Souvislá odborná praxe
22.5. 	Souvislá odborná praxe
29.5.	Výuka 	
5.6.		Výuka
12.6.	Výuka
19.6.	Výuka
16.6.	Zápis klasifikace (známky na vysvědčení)  PÁTEK
23.6. 	Třídnický den
26.6.	Vysvědčení
27.6. – 30.6. Volno ředitelky školy z důvodu oprav a rekonstrukcí
4.9.2023	Začátek školního roku 2023/2024

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -





Úkol č. 37	    Učebnice TEK a DEG Švercl str. 150, Fořt str. 137             29. 5. 2023
		
KRESLENÍ STROJNÍCH SOUČÁSTÍ A SPOJŮ 

Jedná se o součásti , jejichž rozměry jsou normalizovány:
Šrouby, matice, podložky, kolíky, pera, klíny, závlačky, nýty. 

[image: ]
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Kótování závitů
Závity vnější a vnitřní se kótují velkými průměry závitu s udáním značky druhu závitu (M20 metrický závit průměr 20 mm) a funkční délkou (42 mm).
[image: ]

Čepy 
[image: ]10 mm s hlavou a drážkou
[image: Obrázek k výrobku 61696 - Čep Ø 10mm s hlavou a drážkou][image: ]
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Čepy se ukládají v dírách a zajišťují se proti posunu 
a) závlačkami			                          b) třmenovými kroužky
[image: ][image: http://www.spojovaci-material.net/foto/270-300/7750-pojistny-krouzek-trmenovy-din-6799.jpg][image: ]   [image: ]
c) pojistnými kroužky 			              d) maticí a podložkou
[image: ][image: ]  
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Úkol č. 38	   							 29. 5. 2023
		
VÝKRES ŠROUBU  - samostatný úkol
Nakreslete šroub s maticí a podložkou
Zdroj obrázků: https://www.valentazt.cz/srouby.html

Postup:
1. Formát A4
2. Rámeček po obvodě výkresu 5 mm
3. Nadpisy A,B,C pište hůlkovým písmem 5 mm 
4. Dole popisové pole
5. Vedle nákresu nalepte obrázek
6. Obrysové čáry a viditelné hrany tlustě, kóty tence 

7. Pod nákres zpracujte tabulku s rozměry
8. Hodnotit se bude: grafická úprava, písmo, úhlednost


Doporučení:
1. Všechny čáry na začátku rýsujte velmi tenkou plnou čarou (mohou se snadno vymazat)
2. Okótujte – tenká čára.
3. Na konci když máte vše zkontrolované vytáhnete obrys tlustou čarou. 







  ÚKOL č. 38 VÝKRES ŠROUBU 1
[image: výkres - Šroub se šestihrannou hlavou celozávitový DIN 933][image: Šroub se šestihrannou hlavou celozávitový DIN 933]  A.  ŠROUB SE ŠESTIHRANNOU HLAVOU SE ZÁVITEM AŽ K HLAVĚ

	Rozměr (dxl) mm
	k (mm)
	s (mm)
	e (mm)
	Hmotnost (kg/Cks)
	Balení (ks)

	M16 x 100
	10
	24
	26,17
	17
	25



                                  B. MATICE PŘESNÁ ŠETIHRANNÁ
[image: ][image: ]



	Označení
	Rozměr (sxexm)  (mm)
	Provedení 
	Hmotnost (kg/Cks)
	Balení (ks)

	M16
	24 x 26,8 x 13
	Fe/Zn
	3,05
	150



C. PODLOŽKY PRO ŠROUB, PLOCHÉ
[image: ][image: ]



	Označení
	Rozměr (mm)
	Provedení 
	Hmotnost (kg/Cks)
	Balení (ks)

	M16
	17 x 30 x 3
	Fe/Zn
	1,13
	400


[image: ]
A.  Šrouby se šestihrannou hlavou se závitem až k hlavě
[image: Šroub se šestihrannou hlavou celozávitový DIN 933][image: výkres - Šroub se šestihrannou hlavou celozávitový DIN 933]
[image: ]
[image: ]
Zdroj obrázků: https://www.valentazt.cz/srouby.html
B. Matice přesná šestihranná
[image: ]
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C. Podložky pro šroub, ploché
[image: ]
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[image: ][image: ][image: ][image: ][image: ][image: Šroub se šestihrannou hlavou celozávitový DIN 933][image: ][image: Šroub se šestihrannou hlavou celozávitový DIN 933][image: ][image: ][image: Šroub se šestihrannou hlavou celozávitový DIN 933][image: ][image: ][image: Šroub se šestihrannou hlavou celozávitový DIN 933][image: Šroub se šestihrannou hlavou celozávitový DIN 933][image: ][image: Šroub se šestihrannou hlavou celozávitový DIN 933][image: ]
Úkol č. 39		    Učebnice TEK a DEG Švercl str. 281	            5. 6. 2023
  SÍTĚ TĚLES      

POVRCH TĚLESA ROZVINUTÝ DO ROVINY SE NAZÝVÁ  SÍŤ TĚLESA. VÝZNAM: PŘEDEVŠÍM PŘI VÝROBĚ SOUČÁSTÍ Z PLECHU, KDY JE NUTNO NAKRESLIT ROZVINUTÝ TVAR  TĚLESA PRO VYSTŘIŽENÍ POLOTOVARU. 
Úkol: Která síť zastupuje těleso. Dopište do kolonek.  
KRYCHLE, JEHLAN, VÁLEC, ČTYŘSTĚN, KVÁDR, TROJBOKÝ HRANOL
[image: ]
KRYCHLE VÁLEC

VÁLEC



TROJBOKÝ HRANOL

ČTYŘSTĚNVÁLEC



KVÁDR VÁLEC

JEHLAN



Zdroj: file:///C:/Programy%20stahuj/S%C3%ADt%C4%9B%20t%C4%9Bles%20-%20pracovn%C3%AD%20listy%20-%20Mgr.%20Irena%20Bud%C3%ADnov%C3%A1,%20Ph.D..pdf
[image: ]
Úkol č. 40	         Učebnice TEK a DEG Švercl str. 118, TEK OPAVA        5. 6. 2023
PŘEDEPISOVÁNÍ PŘESNOSTI ROZMĚRŮ  TOLEROVÁNÍ ROZMĚRŮ

Skutečné rozměry vyrobené součásti se vždy liší od jmenovitých rozměrů udaných na výkrese kótami, to znamená, že nejsou vyrobeny s absolutní přesností. Ke splnění funkce postačí, aby součásti byly vyráběny s rozměry určitých mezí, kterým říkáme výrobní tolerance.
Předepsání těchto mezí a tím i přesnosti, s jakou mají být součásti vyrobeny, se provádí tolerováním.

Základní pojmy
Tolerance T, t je rozdíl mezi HMR a DMR.
T = HMR – DMR.
HMR = horní mezní rozměr, DMR = dolní mezní rozměr

[image: ]

            Tolerování úhlů   			    Tolerování děr a roztečí
[image: ][image: ][image: ] 



[image: ]Díry na kružnici
[image: ]                  	
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Úkol č. 41         Učebnice TEK a DEG Švercl str. 132		       5. 6. 2023
PŘEDEPISOVÁNÍ JAKOSTI POVRCHU
Předpokladem správné funkce strojních součástí je kromě rozměrové  a tvarové přesnosti i vhodná jakost povrchu. 
Na skutečném povrchu jsou zřejmé velmi jemné nerovnosti, které jsou tvořeny výstupky a prohlubněmi.
Struktura povrchu rozlišuje 3 možné typy dosažení požadované jakosti povrchu:
	Typ
	Značka
	Popis


[image: ]
Zdroj: http://www.sps-prosek.cz/soubory/M/TD/TD-struktura_povrchu.pdf

	     Normalizovaná číselná řada hodnot drsností Ra


   [image: ]       
Zdroj: http://www.sps-prosek.cz/soubory/M/TD/TD-struktura_povrchu.pdf

	Zapisování drsností použitých na výkresech
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ÚKOL č. 42 VÝKRES ŠROUBU 2
  A.  ŠROUB SE ŠESTIHRANNOU HLAVOU S ČÁSTEČNÝM ZÁVITEM 
[image: https://www.valentazt.cz/files/srouby/931.jpeg][image: https://www.valentazt.cz/files/srouby/vykres_-_din_931.jpg]



	Rozměr (dxl) mm
	l  (mm)
	b  (mm)
	k (mm)
	s (mm)
	e (mm)
	Hmotnost (kg/Cks)
	Balení (ks)

	M14 x 100
	100
	35
	8,8
	22
	23,9
	13,9
	50




                                  B. MATICE PŘESNÁ ŠETIHRANNÁ
[image: ][image: ]



	Označení
	Rozměr (sxexm)  (mm)
	Provedení 
	Hmotnost (kg/Cks)
	Balení (ks)

	M14
	22 x 24,5 x 11
	Fe/Zn
	2,25
	200



C. PODLOŽKY PRO ŠROUB, PLOCHÉ
[image: ][image: ]




	Označení
	Rozměr (mm)
	Provedení 
	Hmotnost (kg/Cks)
	Balení (ks)

	M16
	17 x 30 x 3
	Fe/Zn
	1,13
	400


[image: ]
              KONEC TECHNICKÉHO KRESLENÍ 1. ROČNÍK

















































Promítání do pomocné průmětny – nárys, půdorys, bokorys – VIZ VÝKRESY MODELY 
Základní pravidla zobrazování  - Fořt 46 PDF
https://docplayer.cz/3706588-Jaroslav-kletecka-petr-fort-technicke-kresleni.html
Metody promítání v daném směru – viz úkol 28: Pravoúhlé promítání. 1 a 3 kvadrant.
Zobrazování řezů a průřezů - Tech. Kreslení Opava str.36
Zobrazování průniků - Tech. Kreslení Opava str.41
Zjednodušování a přerušování těles ?????
Šrafy - Tech. Kreslení Opava str.43
Součásti a spoje - Tech. Kreslení Opava str.91
Tolerování rozměrů – Tech. Kreslení Opava str.68

[image: ]
[image: ]
Předepisování - Tech. Kreslení Opava str.86



[image: ]
Zdroj: file:///C:/Programy%20stahuj/S%C3%ADt%C4%9B%20t%C4%9Bles%20-%20pracovn%C3%AD%20listy%20-%20Mgr.%20Irena%20Bud%C3%ADnov%C3%A1,%20Ph.D..pdf
[image: ]
[image: ]
Zdroj: https://www.sspu-opava.cz/static/UserFiles/File/_sablony/TEK_I_obor_IT/VY_32_INOVACE_F-16-19.pdf










Úkol č. …………
Název: PROSTOROVÉ ZOBRAZENÍ TĚLES   ……     2023
PRAVOÚHLÉ PROMÍTÁNÍ
ZOBRAZOBÁNÍ GEOMETRICKÝCH TĚLES
[image: ]
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Technické kreslení – podklady do výuky SUPER!!!
https://www.sosboh.cz/soubory_texty/75_1-technicke-kresleni-pdf.pdf

Výkresy strojní součásti a sestavení
https://slideplayer.cz/slide/5252868/

Zobrazování – promítací metody VŠB
http://fei1.vsb.cz/kat410/studium/studijni_materialy/td/01-textyVSB/004_Zobrazovani.pdf

Technické kreslení OPAVA
https://www.sspu-opava.cz/~dolezi/TEK/____Technicke_kresleni_na_SSPU.pdf

Výkresy kusovník
file:///C:/Programy%20stahuj/VY_32_INOVACE_04109dum.pdf

Náležitosti výkresu sestavení
file:///C:/Programy%20stahuj/VY_32_INOVACE_04106dum.pdf

Technický výkres – POSTUP, vzor NÁDHERA – TLOUŠŤKY ČAR
Postup rýsování jednoduchého výkresu 
https://slideplayer.cz/slide/3288696/
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Technický výkres – POSTUP, vzor NÁDHERA – TLOUŠŤKY ČAR
Postup rýsování jednoduchého výkresu 
https://slideplayer.cz/slide/3791019/
[image: ][image: ]
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POPISOVÉ POLE NA VÝROBNÍM VÝKRESE
file:///C:/Programy%20stahuj/VY_32_INOVACE_04102dum.pdf
[image: ]
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Vyhledávač: POPISOVÉ POLE – STROJNÍ
razítka – vzory 
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Zavity
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vytvofen zévitovym profilem vinutym po Sroubovici. Na obr. 8.2 jsou zobrazeny a popsiny
zikladni parametry zavitu Sroubu a matice.

Sroub Matice

d  velky primér zavitu Sroubu
dz— stfedni primeér zavitu Sroubu D~ velky primér zavitu matice
s~ maly prumér zavitu Sroubu Dz~ stfedni primér zavitu matice
P~ stoupani zavitu D1~ maly prumér zévitu matice
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CEP @ 10MM S HLAVOU A DRAZKOU

Katalogoveé islo: 84465

Cep @ 10mm s hlavou a drazkou

A 10
B 8

c 1,05
D 1

E 25
F 205

skladem v expedici 11 ks
Odesilame / k vyzvednuti: Patek 19.05.2023

skladem u dodavatele 40
Odesilame / k vyzvednuti: Streda 31.05.2023

K osobnimu vyzvednutije nutnd objednavka z eshopu.
O pripravenosti Vs budeme informovat. Teprve pak lze zbo%i osobné
vyzvednout.

41,80 KE/ks

- 1+ ks KOUPIT

@ Piidatkoblibenym 3 Hlidatcenu & Porovnat @ Dotaz

.l Pfidat hodnoceni

o) ces

© 8 =

[ Ostat oty
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Cepy
Spojovaci Cepy pouZivime k rozebiratelnému Kloubovému spojeni sou&dsti, napf. tihel
a vidlic. Mohou v3ak té7 nahrazovat krétké nosné hfidele pojezdovych kol, kladek apod.

Y S

Pojising krouzek
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RAMECEK TUSI
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Koliky
Koliky se pouivaji predeviim k zajisténi vzdjemné polohy dvou soutdsti. Jde o spojeni s tva-
rovym stykem.

o) KuZelovj kolik
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Zavlatky, pojistné a stavéci krouzky
Zavlatky, pojistné a stavci krouzky z:
nuti, popf. zajisfuji uritou polohu.

i strojni soucdsti proti uvolnéni, posunut, vypad-

Stavéci krouzek
CSN 022911

Zaviatka
Poijistky &epi a hfideld CSN 021781
proti osovému posunuti

Pojstny krouzek
CSN 02 2930

Pojistny krouzek
CSN 022929
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Srouby se Sestihranou hlavou se zavitem az k hiavé - pozink DIN 933 - 8.8 M16
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Rozmér Baleni

Oznageni (sxexm) s"(““‘::;"' Provedeni Tiida pevnosti KgiCks (maléielké)
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o Rozmér : Baleni (ks)
©Oznageni = Provedeni KgiCks )




image126.png
177303

Felzn/tzn

1,13





image127.png
O

> g




image8.png




image128.png
ZNAMKA:
2022/2023




image129.png
Zapis tolerance:

10785 10

+0.60
+0.25

10Z¢

0
0.

e




image130.png
601 60'%




image131.png




image132.png




image133.png
04 (8x) 923205





image134.png
15101

_1_0‘ 300




image135.png
TOLEROVANiI ROZMERU
T1
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dosazeno
obrabénim

bez pfedepsani

zpusobu vyroby

povrch
v pivodnim
stavu

- pozadované drsnosti je dosazeno obrabénim

- soustruzeni, frézovani, vrtani, ...

- pozadované drsnosti je dosazeno libovol. zpisobem

- nezalezi na kone¢ném zpusobu opracovani ploch

- povrch je ponechan v pivodnim stavu
- pivodnim stavem se rozumi povrch polotovaru

- bézné se uziva kdyz polotovar je vykovek, odlitek, ...
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- ¢iselna fada hodnot drsnosti Ra (pramérna aritmeticka odchylka) — 0,012 az 400 pm
0,012 | 0,025 | 005 o01 |02 04 08 16 32 63 125 25 50 100
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- hlavni drsnost pouzita u dané soucasti se predepisuje vlevo nad rohové razitko

- tato drsnost je pouzita u vSech ploch, které nejsou oznaéené znackou drsnosti povrchu

- vSechny drsnosti pouzité na vykrese se uvadéji do zavorky za hlavni drsnosti
930

) )

RaiZs ( b3 f32 falb )
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Predepisovani presnosti
rozméri

Predepisovani jakosti

povrehis

a

67.

|, 23Kladni pojmy

Zapisovni toleranci a meznich tchylek na
vikresech

Zapisovni toleranci a meznich tchylek na
vikresech
Opakovani
vikresech

+ Piidattéma

tolerance a dehylky na

‘Oznatovani struktury povichu (drsnosti) na
vikresech

Varianty graficijch znacek struidury powchu

+ Piidattéma

0/0

0/0

0/0

0/0

0/0

0/0

+ Piidat standardy
+ Piidattent

+ Piidat standardy

+ Piidattent
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Pfedepisovani pfesnosti rozmérd
Doporutend dotace tematického celku: 4

Vysledky vzd&lavani

Utivo

Zak:
* znazésady tolerovani a licovani

- Tolerovani rozméré, zékladni pojmy
- Zapisovani toleranci a meznich uchylek
na vykresech

Predepisovani jakosti povrchi
Doporutend dotace tematického celku: 4

Vysledky vzd&lavani

Utivo

Zak:
o pedepiie tpravy povrchd

- Oznatovani struktury povrchu (drsnosti)
na vykresech
- Varianty grafickych znatek struktury povrchu
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Sité téles — pracovni listy
Irena Budinova
Pedagogicka fakulta PAF MU
irena.budinova@sezna

1. Ktera sit’ zastupuje které téleso? Zapis ke kazdé siti pismeno télesa, které k ni
patii.

g O
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Sité hranatych téles

Nautili jsme se zékladni geometrickd télesa technicky zobrazovat jak v pravothlém promitén, tak

ive volném rovnob&zném promiténi. Nejlepsi predstavu o télese viak ziskéme zjeho modelu.
Abychom mohli vyrobit model télesa, je treba nejprve vyrobit jeho sit. Sit télesa je povrch télesa

rozvinuty do roviny.
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Obrézek: Sité pravidelného Etyrbokého jehlanu, valce.
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Tvar vjrobku je uréen nakreslenim jeho obrazu doplnéncho kotami na vykres. Zpisob
zobrazeni musi byt takovy, aby dival pichlednou, dplnou a jednoznaénou  piedstava
o skuteéném tvaru vyrobku. Dile je ticha, aby umoioval zobrazit soudsti jakehokoliv
isloitého tvaru, aby byl snadno pochopiteln a srozumitelng a nevyZadoval pro nakresleni

‘mnoho casu.
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PROSTOROVE 0BRAZENT TELES
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AXONOMETRIE

OXNSKA  PERSPEKTIVA
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ITECHNICKY VYKRES |

Postup rysovdni jednoduchého technického vykresu.

Jednoduchy technicky vykres s popisovyim polem.

Cturtka — formaét A4 (210 x 297 mm), méfitko 1:1.

Pomiicky — dlouhé pravitko, trojihelnik s ryskou,
kruzitko, tuzka, guma.

To co je znaceno Eervenou
barvou nepiseme, nerysujeme
— pouze informacni charakter .
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Zakladni geometricka télesa:

hranol,

jehlan,

valec,

kuzel,

koule,

anuloid.
Kazdé technické téleso se sklada z téchto geometrickych téles. Pii zobrazovani

geometrickych téles vystacime zpravidla se dvéma pruméty.
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Popisové pole

Shrnuti - adaje v popisovém poli
Kazdy vykres musi obsahovat popisové pole (rohové
razitko)
Pozadavky na popisové pole jsou dany normou
Norma neurcuje rozméry ani pocet jednotlivych rubrik,
ale stanovi povinné udaje, které musi kazdy dokument
obsahovat
Povinné udaje - identifikacni udaje (registracni nebo
evidencni Cislo vykresu, nazev vykresu a oznacéeni
zakonného vlastnika vykresu)
Dalsi dulezité udaje (konstrukéni, technologické,
administrativni, organizaéni a zménové udaje)
Popisové pole se umist'uje na vykrese vpravo dole
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Podoba popisového pole

O Je vymezena normou
CSN EN ISO 7200:2004 (013113)
Technicka dokumentace — Udaje
v popisovych polich a zahlavich

dokumentu T 512 g
O Norma stanovi povinné udaje, o aomm Sl —
které musi kazdy dokument il =) T
obsahovat tus o Sy =
. L 0]
O Norma stanovi Sifku popisového A SPS 2 vOS
pole na maximalni hodnotu b
180mm ([N KLADNO [
O Norma omezuje maximalni pocet uer

znaka, které mohou jednotlivé

udaje obsahovat

O Norma neurcuje rozméry ani

pocet jednotlivych rubrik

O Podoba (uspofadani) popisového
pole neni obecné zavazna
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Zakladnigeometrick télesa: hranol, jehlan, vlec, kuzel, koule, anuloid, zobrazujeme je

!

bvykle dvéma priméty.
'

X O oo

f
hranol jehlan valec kuzel koule anuloid





image14.png
VYSKA PISMA 5 mm

€1 NAZEV VIKRESU
MENO A PRINEN] T safet
200





image15.png
D)




image16.png
A)





image17.png
OB




image18.png
)





image19.png
B)





image20.png
B

o0




image21.png
™ S— —
Ukol & 23 PRAVOUHLE PROMITANI NA DVE PROMETNY
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Technicka praxe vyZaduje moZnost uréit tvar redlného predmétu, napf.
vyrobku, vhodnym zobrazenim, které Ize doplnit dalSimi potfebnymi tdaji (kéta-
‘mi, idaji o presnosti vyroby, ipravé povrchu, materidlu aj.).

Zikladem pouzivanych zobrazovacich metod je promitdni pomoci promitacich
primek prochizejicich ze stfedu promitani jednotlivymi zobrazovanymi body na
plochu, zpravidla rovinu. Tato tovina se nazyv priméina.
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Poloha stfedu promitanf je kritériem pro vychozi rozdéleni promitacich metod
na stiedové a rovnob&zné promiténi.

@ Stiedové promitdn (obr. 4.1) ~ stfed promitan{ leZi v urdité kone&né vzddlenosti
od prtimétny. Je zfejmé, Ze jednotlivé promitaci piimky jsou pak navzdjem riiz-
nob&né. Toto promiténi je moZno pfirovnat k projekei obrazu z filmového zdz-
namu na projeknf plitno, které predstavuje primétnu. Divé vémé, snadno so-
zumitelné obrazy, jejichZ zvétSent zdleZf na vzdjemnych vzddlenostech stredu
promiténi, zobrazovaného objektu a priimétny.

© Rovnobéné promitdni (obr. 4.2) - stred promitan leZf v nekonegnu, promitaci
pfimky jsou navzdjem rovnob&Zné a rovnob&zné i se smérem promitdnf, ktery
nesmi byt rovnobézny s priimétnou. Podle polohy sméru promiténi délime rov-
nob&zné promitan( na:
© pravoiihlé promitdn — promitaci pmiy svirajf s primétnou pravy ihel;

o kosoiihlé promitdnf — promitaci pfimky sviraji s primétnou kosy uhel. Prii-
métna byva rovnob&znd s jednou soufadnicovou rovinou, zpravidla s nrys-
nou, kterou ztotozZnime s nikresnou.
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Obr. 4.1. Sttedové promitini Obr. 4.2. Rovnobézné promitint
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e

E — pohled zdola

D - pohled zprava

i

‘\\; Pamatuj

B — pohled shora

F — pohled zezadu
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Technicke kresleni

Pravouhlé promitani

Zobrazovany
objekt

Stfedové promiténi

Promitaci rovina

Zobrazovany objekt

Promitaci ptimky

Stred promitani b
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Kapitola 3 - Technické zobrazovani

| N
|
F-potisdzezsa ', - D~ ponled zprava

-
C - pohled Zeva ! ™ A potied zopredy

Obrazek &. 3.3, Pohledy na zobrazovan objekt

Objekt miiZeme zobrazit maximalng v Sesti hlavnich smérech. Za hlavni pohled se snaZime
volit vzdy ten, ktery obsahuje nejvice informaci, zpravidla orientovany do prielné polohy
(vyrobni polohy). Ostatni pohledy jsou s hlavnim pohledem sdruzené.

Metody pravoiihlého promitani

Existuji dvé metody pravothlého promitani, které se 1isi umisténim objektu viii pozorovateli
a primétndm. Jejich ndzev je odvozen z umisténi v soustavé navzijem kolmych rovin. Sousta-
va rovin je rozdélena na &tyfi kvadranty. Pro promiténi se vyuZivé prvniho a tfetiho kvadrantu
(obr. 3.4).

Metoda promitani 3 Metoda promitani 1
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Pravoiihlé promitani
Je nejrozsifen&j§im promiténim pouZivanym ve strojirenském kresleni. Objekt je promitan na
zpravidla i az Sest navzdjem kolmych priméten. Zobrazovany predmét promitime rovnobgz-
nymi promitacimi pfimkami, jejich smér svird s primétnou pravy Ghel (90°).
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Metody pravoiihlého promitani

Existuji dvé metody pravothlého promitani, kieré se
a primétndm. Jejich ndzev je odvozen z umisténi v soustavé navzijem kolmych rovin. Sousta-
va rovin je rozdélena na &tyfi kvadranty. Pro promiténi se vyuZivé prvniho a tfetiho kvadrantu
(obr. 3.4).

umisténim objektu viii pozorovateli

Metoda promitani 3 Metoda promitani 1
promitani v 3. kvadrantu promitani v 1. kvadrantu
1SO -A 1SO - E
promitani americké* promitani evropské"

©g =©

Obrazek ¢. 3.4, Orientace promitani v prmim a fetim kvadrantu
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Metoda promitani 1

Je to metoda, kterou (6% nazgvime metoda promiténi v 1. kvadrantu, dfive evropské pro-
mitini a ISO-E. Jedn se o zpisob pravodhlého promiténi, i

promitani v 1. kvadrantu

ISO - E

promitani evropske®

Obrazek ¢. 3.6, Metoda promitani 1
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S

D pohled zprava

4

C—pohied Zieva

F - pohied zezadu

W, Pamatuj

Obrazek ¢. 3.7, Sdruzené obrazy zobrazené meltodou promitani 1
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Je to metoda, kterou t€Z nazyvime metoda promif

3. kvadrantu, dfive americké promi-

téni a 1SO-A. Jedn se o zpiisob pravoiihlého promitini, pii ném¥ leZi objekt pro pozorovatele
7a prim&tnami.

Obrazek €. 3.8, Metoda promitani 3

75

promitani v 3. kvadrantu

1SO -A

promitani americké"

@g
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Béné rozlozeni sdruenych obrazii pro metodu promitani 3 je zobrazeno na nsledujicim
obrézku (obr. 3.9). Viimnéte si prosim postupu sklépéni jednotlivych promitacich rovin

b

-

=)

du [ C - pohied zieva D - pohled zprava

4

W) Pamatuj

@g

Obrézek &. 3.9, Sdruzené obrazy zobrazené metodou promitani 3
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Axonometrické promitani
Obrazy vytvoiené v axonometrickém promiténi poskytuji velmi nizornou predstavu o skuteném
tvaru zobrazovaného objektu, napf. katalogy souldsti, montéZni postupy, névody, propagatni
materidly apod. Existuje nékolik metod axonometrického zobrazeni objektii pouZivanych v tech-
nické praxi:
®  technickd izometrie (pravohld), také izometrickd axonometrie
®  technickd dimetrie (pravoihld), také dimetrickd axonometrie
W kosodhld dimetrie

1SO do kosothlé axonometrie zahrmuje:
W kabinetni axonometric

W Kavalimi axonometrie

W plinometric
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Technicka izometrie
Je to pravoiihlé axonometrické zobrazeni, u kterého osovy kfiZ svird pravideln€ dhel 120°. Pfi
1éto metodé zobrazovéni jsou rozméry nanaSeny nezkrécené na osy X, y, Z.
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Technicka dimetrie

Je to pravoiihlé axonometrické zobrazeni, pfi ném? se vyndei dva rozméry nezkricent a treti,
v zvislosti na orientaci soufadného systému, zkréceny na polovinu.
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Kosoiihla dimetrie

Je to kosothlé pro

, které se podle va rozméry se
Vynéeji nezkrécens a tieti, v zévislosti na orientaci soufadného systému, zkrceny na polo-
vinu.

2=1:1

. 2
IS
y=11 2=
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Diivi nézomou piedstavu o tvaru sousti z jednoho obrazu.

z
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AXONOMETRIE
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UKOL & 30 AXONOMETRIE A IZOMETRIE

AXONOMETRIE

IZOMETRIE

€30 AXONOMETRIE A IZOMETRTIE __ ZNAMKA:
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Je takové promit
némz vyehizejt
promiact  piimky e
spolecného bodu
(stiedu), Kiery  nesmi

lezet v priméné.

STRED PROMITANI
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Jak je to tedy spravn&?
« 1=B: vhodné pro kreslenf
« 2=HB: vhodnd pro psani

« 3=H:vhodn3 pro rysovéni
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¢ promitaci piimky navzdjem rovnobéZné a soutasné
U rovnobéZného promitdnf jsou mySkené promitact piimky navz

rovnobéiné se smérem promildni, kier§ nesmi byt rovhobéZng s primétnou.

PROMETNA
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Nejrozsifenéjsim zpisobem zobrazovéni v technickém kresleni je pravodhlé promitini na
vzéjemné kolmé primetny. Promitéme zpravidla na 3 g 6 stén krychle, Kieré tvo primétnu
(poloha zobrazovaného piedmétu se uvaZuje mezi pozorovatelem a primeétnou).
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Pravidla pro zobrazovani na vykresech

m Potet obrazii volime co nejmensi, aviak takovy, aby téleso bylo Gplné zobrazeno.
m Pro umisténi obrazi plati pravidia pravothlého promitini.

m Hiavni obraz (pohled zepfedu nebo fez) by mél nejvice vystihovat tvar daného predmétu.
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® Piedmét ma byt zobrazen ve funkéni poloze nebo v poloze vhodné pro vyrobu: Ve funké-
ni poloze sc obvykle zobrazuji hranaté sougisti a montizni skupiny. V poloze vyrobni se
obvykle zobrazujf predméty rotanich tvarli a predméty pouZitelné v jakekoliv poloze.
Napiiklad soudst kruhového priifezu soustruZend nebo brousend s nakresl vZdy s osou
rovnobiZnou sc spodnim okrajem vykresu. Vysoké predméty sc svislou funkéni polohou
(sloup, stoZr, stojan) se mohou zobrazit ve vodorovné poloze, spodnf Sist predmbtu se
umisti vpravo.

® Viditelné hrany a obrysy se kresli souvislou tlustou Earou. Zakryté hrany a obrysy sc kres-
1i irkovanou tenkou Sarou, pokud je to nutné pro objasnénf tvaru.
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Pohledy

Pohledy, jejich umisténi neodpovid pfislusné metodg pravothlého promitdni, se musi ozna-
&it. Oznaduji se ve vychozim obraze ipkou s pismenem a nad odvozenym obrazem shodnym
fismenem, popiipads doplnénym znatkou pootodent nebo rozvinuti a mfitkem. Vyska pisma
h je alespoii V2 kit vE13{ neZ ostatnf popis na vykrese. Pfi obvyklé velikosti pisma k6t 3,5 mm
je velikost pisma pro oznaZeni pohledii alespoii 5 mm, doporudens 7 mm.

Oznaceni pohledu, ktery neni sdruZeny
Pohledy, které nejsou na vykresu umistény jako sdruZené, se musi oznadit. Mite to nastat kviili
nedostatku mista v prislusné oblasti kreslici plochy nebo pfi umisténi pohledu na dalsim listu

vykresu.
I A B

-

Obrazek &, 3.24, Oznaceni pohledu, ktery neni sdruzeny
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Poznémka:
Prednostné pouZivejte sdruzené pohledy, které se neoznacuji.

Castecny pohled
Cistedny pohled se pouZije, nelze-li zobrazit predmét podle pravidel pravothlého promiténi na
primtny k sob¥ kolmé bez zkreslenf tvaru a rozmir.
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® Promitini u zikladniho obrazu. Nejvhodn&jsi zpiisob (obr. 3.25 a).
Posunuty pohled (obr. 3.25 b).

m Posunuty a poototeny pohled (obr. 3.25 c). Je-li to potfebné, ke znatce pootodeni se miZe
piipsat tihel, o ktery je obraz oproti zkladnimu obrazu potogen.

A A
\ \

Otrazok &, 3.25, Castotny pohled
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Mistni pohled

Mistni pohled se pouZije, je-li ticba zobrazit tvar pouze ur&itého tvarového prvku (dréku pro
pero na hifdeli nebo v ndboji atp.). Tyto pohledy jsou spojeny se zdkladnim obrazem tenkou
Zerchovanou Earou Kreslenou v ose prvku.

Obrazek ¢. 3.26, Mistni pohled
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Shodné pohledy

Dva nebo vice shodnych pohledii na urditou souddst se oznadf ve vychozim obraze Sipkami

s pismeny doplnngmi o &isla urdujici jejich pocet. Nad odvozenym obrazem zapiSeme shod-
né oznateni pohledii odd&lené Earkami.
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Obrazek ¢, 3.27, Dva shodné pohledy
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Rozvinuty pohled
Rozvinuty pohled se pouZivé k zobrazeni predmdti:
m Zhotovenych ohybdnim. Mista ohybil se v rozvinutém obraze vyznatujf souvislou tenkou
Earou (obr. 3.28 a).
m Se zakfivenym povrchem. Rozvinuty obraz zakFiveného povrchu se oznadf znatkou rozvi-
nuti (obr. 3.28 b).
\l/ A

() iy -
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Jedni se o zobrazen{ piedmétu pomysiné roziznutého jednou nebo ngkolika rovinami a nebo
zakiivenou plochou. U fezu se zobrazuji ty &dsti télesa, které lei v roviné fezu a na ni.




image78.png
Je to obraz mySleného fezu jednou feznou rovinu zobrazujici &sti pouze piedmétu lezici

PO v roving fezu.
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4.10.3 Pricny fez

Rovina ezu je kolmd na podéinou osu rotace.

4.10.4 Podélny fez

Rovina fezu prochizi podélnou osou (osou rotace). V podéiném fezu se nekreslf plné sougisti

vyrobené 7tyf (Srouby, pera, epy), pIné soucdsti vyrobené z plechi a pdss, piné diouhé
sougisti se shodngm tvarem présezu (hfidele, Zebra, ramena ko, vyztuhy ...).
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4.10.5  Sled fezil a prifezl

vice neZ jeden, musi se oznacil jak stopy rovin fezi (prifezd), tak

(priiez) pismeny nebo pismeny v kombinaci

icemi. U vech stop rovin

fezi (prifezd) musi byl vyznadeny smér sklopené mySlené roviny fezu (prifezu),
aby nemohio dojit k ziméné.

c-C

Neni-li to nutné z hiediska Gplnosti zobrazeni predmétu, nemusi se &sti piedmétu lezici
za rovinou fezu kreslit podrobnz.
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412 Praniky

U slovitych téles, kde jedno geometrické téleso vnikd do druhého, vznikaji praniky.
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4.12.1 Presné priniky

Kresli se tlustou nepieruSovanou irou, napt. u nddob svafovanyeh z plechd, potrubi...

T

O |
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4.12.2 Neu praniky

Kresli se tenkou nepreruSovanou &rou nedotazenou k obrysu, napt. télesa se zaoblenymi
hranami - odlitky.
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Zobrazovani sloZenych téles

SloZend ¥lesa jsou sestavena 7 jednotlivych zikladnich geometrickych éles. Na obr. 321 je
zndzomén jednoduchy hiidel elektrického prepinate. Sklddd se v podstaté ze dvou nestejn
dlouhych vilci a pravidelného hranolu. Pro urdeni rozméri a nizornost vystadime s jednim
primétem.

=
QT _,, 7 110 (50) -
I 167 =

Obrazek &, 3.21, Zobrazeni slozeného télesa
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UKOL & 34 ZOBRAZENi SLOZENEHO TELESA

LOZENATELESA

EOMETRICKYCH TELES. JEDNODUCHY HRIDEL ELEKTRICKEHO
PREPINACE SE SKLADA ZE VOU NESTEINE DLOUHVCH VALCD A
PRAVIDELNEHO HRANOLU. PRO URCEN ROZMERU A
NAZORNOST VYSTACIME JEDNIM PRUMETEM. (rocnamio o wia

ZDE NALEPTE VZOR TELESA

€34 ZOBRAZENI SLOZENEHO TELESA  ZNAMKA:
IMENO PRIJMENI T1 2022/2023
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